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1. Transportni vypln

Odsroubujte zadni panel (obrazek 1.).
Vyjméte transportni vypln (obrazek 2.).

Vysledna podoba komory (obrazek 3.).

Obrazek 1.

PRED PRVNIM POUZITIM:

OdsSroubujte uzavér nadrze vakuové pumpy a dolijte olej 32N

do 2/3 prihledového okynka. Pfistroj umistéte na dobre vétraném
misté bez nadmérné vihkosti. Zapnéte pristroj a pocCkejte

nékolik minut néz dojde k nastaveni pfistroje a jeho zahrati

na provozni teplotu. Poté jizZ mizete vakuovat.
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Obrazek 3.
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Nastaveni
teploty svaru

Stisknutim tlacitka nastaveni teploty ménime
teploty svaru. Kazdym stisknutim tlacitka
zménime teplotu.

Pro sacky doddavané firmou

PAPITON.CZ pouZivejte nastaveni stiedni.

nastaveni teploty
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Nastaveni casu
vakuovani

kazatel

casovy u

>

Stisknutim tlacitka pfepinac nastaveni se
nam podbarvi ikona délka vakuovani.
Sipkami nahoru a dol{i nastavujeme délku
vakuovani. Délka vakuovani se nastavuje
individualné. Obecné plati ¢im mensi kus
vakuovaného predmeétu tim delsi ¢as bude
treba k vakuovani.

délka vakuovani

ukazatel stavu vakua

prepinac nastaveni
nastaveni ¢asu - nahoru
nastaveni ¢asu - dol



Nastaveni casu
svarovani 1.0

kazatel

Casovy u

DalSim stisknutim tlacitka pfepinac nastaveni
se nam podbarvi ikona délka svarovani.
Sipkami nahoru a dol{l nastavujeme délku
svarovani. Doporucené délka svarovani je
pro sacky dodavané firmou

PAPITON.CZ -1.8.V pfipadé prepalovani
sackld se hodnota musi snizit nebo naopak
pfi nedokonalosti svaru zvysit. Idealni
nastaveni Vam vyrazné prodlouzi délku
zZivotnosti svareciho zarizeni zejména
teflonového pasku.
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nastaveni ¢asu - nahoru
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Nastaveni casu
svarovani 2.0

Chlazeni

DalSim stisknutim tlacitka prepinac nastaveni
se nam podbarvi ikona délka chlazeni.
Sipkami nahoru a dolG nastavujeme délku
svarovani. Doporucené délka chlazeni je pro
sacky dodavané

PAPITON.CZ -2.5.Idedlni nastaveni Vam
vyrazné prodlouzi délku zivotnosti svareciho
zarizeni zejména teflonového pasku.

prepinac nastaveni

nastaveni ¢asu - nahoru

nastaveni ¢asu - dolu
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Nastaveni
vakuovani

DalSim stisknutim tlacitka pfepinac nastaveni
se nam na dispeji zobrazi tlacitko ED nebo --.
V tomto pripadé je stroj pripraven k
vakuovani.
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Udrzba
pristroje

Udrzujte mnozstvi oleje na pozadované
hladiné. Pokud dojde ztmavnuti oleje,
provedte jeho celkovouvyménu. Ve spodni
¢asti uvolnénim vypoustéciho Sroubu do
pfipravené nadobky a novym naplnénim.
(cca 1x rocné).

Pouzivejte pouze olej uréeny do vakuovych
pump HFV 32.

Pokud dojde k pfepaleni pasky, provedte
jeji vymeénu za nahradni.

V pfipadé poskozeni tésnéni ve viku
provedte jeho vyménu za nahradni. Stroj
musi byt dokonale utésnén.
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